ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

Hiermit wird bescheinigt, dass die Firma / This certifies that the company

Eurotruss B.V.
Castorweg 2

8938 BE Leeuwarden
Niederlande

berechtigt ist, das unten genannte Produkt mit dem abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen
is authorized to provide the product mentioned below with the mark as illustrated

Fertigungsstatte Eurotruss B.V.
Manufacturing plant Castorweg 2
8938 BE Leeuwarden
Niederlande

Beschreibung des Produktes
(Details s. Anlage 1)
Description of product
(Details see Annex 1)

Geprift nach
Tested in accordance with

Aluminium Traversen System Typ HD 34

DIN EN 1990:2010-12 (EUROCODE 0)

DIN EN 1991-1-1:2010-12 (EUROCODE 1)
DIN EN 1993-1-1:2010-12 (EUROCODE 3)
DIN EN 1999-1-1:2014-03 (EUROCODE 9)

DIN EN 1090-1:2012, DIN EN 1090-2:2011

DIN EN 1090-3:2008
DIN EN 13814:2004

Registrier-Nr. / Registered No. 44 780 12032906
Priifbericht Nr. / Test Report No. 15 780 451281 006
Aktenzeichen / File reference 2.4-4363/04 / 35166 559

D CERT GmbH
Zertifizierungsstelle Maschinen

TUV NORD CERT GmbH Langemarckstrale 20 45141 Essen

Bitte beachten Sie auch die umseitigen Hinweise
Please also pay attention to the information stated overleaf

Giiltigkeit / Validity
von / from 2016-01-15
bis / until 2021-01-14

Essen, 2016-01-15

www.tuev-nord-cert.de prodcert@tuev-nord.de
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ANLAGE
ANNEX

zum Zertifikat Registrier-Nr. / to Certificate Registration No. 44 780 12032906

Produktbeschreibung:
Product description:

Typbezeichnung:
Type designation:

Anschlussquerschnitt:
Connecting cross section:

Bauteilldngen:
element length:

Gurtrohre:
Main tubes:

Streben:
Braces:

Verbindungshiilse:
Female receiver:

Verbindungssystem:
Connection system:

Konischer Endverbinder
Conical connecting element:

Konischer Sicherungsbolzen
Conical safety Bolt:

D CERT GmbH
Zertifizierungsstelle Maschinen

TUV NORD CERT GmbH

Langemarckstrafe 20

Aluminium Traversen System
Aluminium truss system

HD 34
quadratisch mit Seitenlingen von 240 mm in Bezug auf die Mittellinien
quadratic with the flange length of 240 mm related for the centerlines

0,5 m - 5,0 m (in Schrittweiten von 0,5m)
0,5 m = 5,0 m (in increments of 0,5 m)

50 x 3 mm (AIMgSi 1 F31/EN AW 6082 T6)

20 x 2 mm (AIMgSi 1 F31/EN AW 6082 T6)

AlMgSi 1 F31/EN AW 6082 T6

Ccs1
AICuMgPb F37 | EN AW 2030 T3, min. Zugfestigkeit: 410N/mm?*
AlCuMgPb F37 / EN AW 2030 T3, min. yield strength: 410N/mm’

Festigkeitsklasse 10.9
Strength category 10.9

Essen, 2016-01-15
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zum Zertifikat Registrier-Nr. / fo Certificate Registration No. 44 780 12032906

Maximal zuldssige innere Biegemoment/ Bending moment: M., = 25,157 kNm
Kriéfte: M,.o = 25,157 kNm
Max. inner forces (upright): Querkraft /| Shear force: V.ze = 16,854 kN
Viga = 16,854 kN
Normalkraft / Normal force: N.o = 52,447 kN (pro Gurtrohr)
(per maintube)
Diese Werte wurden unter Beriicksichtigung der GrenzschnittgréoRen
berechnet
This values have calculated with the consideration of the maximal stress resultant.
D CERT GmbH Essen, 2016-01-15
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zum Zertifikat Registrier-Nr. / to Certificate Registration No. 44 780 12032906

Belastungsdaten: ‘_
Load table: E . . 5
R £2 |2 |=¥
— £ - o w = et g
wo_ w = n s n 3 w =
S3 |9f |22;|82, =2,
& S: |2 |8 |08 g
c = =25 = N t| NL | NE =
S5 |Ef |Eg |ET2|lEQEESE
ol 8 4 3 = 5 wo § | W> § wWw 3
[m] | [kg/m] | [kl k k k
1 2283,9 | 2283,9 | 1142,0 | 761,3 | 571,0
2 1138,6 | 2277,2 | 1138,6 | 759,1 569,3
3 756,8 | 2089,0* | 1135,2 | 756,8 | 567,6
4 565,9 | 1697,2 | 1120,0* | 754,5 | 565,9
5 451,4 | 1351,7 | 953,0* | 675,8 | 563,2
6 373,4 | 1120,2 840,1 560,1 466,7
7 272,5 953,8 715,4 476,9 | 397,4
8 2071 828,2 621,2 4141 345,1
9 162,2 729,8 547.,4 364,9 | 3041
10 130,1 650,4 487,8 325,2 | 271,0
11 106,3 584,8 438,6 292,4 | 243,7
12 88,3 529,5 397,2 264,8 | 220,6
13 74,2 482,3 361,7 2411 200,9
14 63,0 441,3 331,0 220,6 | 183,9
15 54,0 405,3 304,0 202,6 | 168,9
16 46,7 373,4 280,0 186,7 | 155,6
17 40,6 344,8 258,6 172,4 | 143,7
18 35,5 3191 239,3 | 159,5 | 1329
D CERT GmbH Essen, 2016-01-15

Zertifizierungsstelle Maschinen
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zum Zertifikat Registrier-Nr. / to Certificate Registration No. 44 780 12032906

Hohe Gleichlasten sind idealisiert zu verstehen.
High distributed loads have to be treated idealized.

Die Lasteintragung hat im Knotenpunkt zu erfolgen.
The loads are applied on the knot points.

*Begrenzt durch Interaktion bei Versatz.
MaRgebend ist Versatz am Verbinder
*Limited by the interaction caused by the offset of the connectors

Es wurde eine Eigenlast von 7,4 kg/m zugrunde gelegt
The deadweight of 7,4 kg/m has been considered

D CERT GmbH Essen, 2016-01-15
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